FORDERSYSTEME
ERSATZTEILE, VEREINZELER
TRANSPORTBANDER

Um Montagepléitze und Automatikstationen in der
Fertigung zu verketten, bieten wir Transfersysteme

als Bausatz oder inklusive der kompletten Montage an.
Natiirlich auch Sonderldsungen.

Wieihlen Sie zwischen manuellen Férdersystemen

oder Férdertechnik mit Antrieb.
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ERSATZTEILE FUR FORDERSYSTEME

GURTSCHWEISSGERAT

fir Werkstiick- Artikel Nr.: 701020
tragersysteme

Lieferumfang Spannwerkzeug, Schleifgerdt,

eine Heizpresse

ZUSATZLICHE HEIZPRESSE
Artikel Nr.: 701030
Lieferumfang Eine Heizpresse

(Schweif3vorgang bei 2 Gurten wird
erheblich verkiirzt)

GURT FUR STRECKENEINHEITEN ESD

Gurt PA (&)  Artikel Nr.: 701010
Maf3e Breite 30 mm, Starke 1,8mm

Meterware
Lieferumfang

Gurt nach Kundenwunsch, Versch-
weif3ung vor Ort
auf Anfrage
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ZAHNRIEMEN FUR BANDSTRECKEN
Zahnriemen 25T5 Artikel Nr.: 701040

Lieferumfang Zahnriemen Lénge
nach Kundenwunsch
(Farbe: griin)

ZAHNRIEMEN FUR BANDSTRECKEN ESD
Zahnriemen ESD 25T5 (£2)  Artikel Nr.: 701050
Lieferumfang Zahnriemen Lénge

nach Kundenwunsch
(Farbe: schwarz)

Preisbildung bei Zahnriemen:
Preis je 1 Meter x Lange Zahnriemen + Preis VerschweiBung

Leitfchige Materialausfiihrung nach DIN EN 61340-5-1;
@ lehis g
fir den Einsatz in ESD-Schutzzonen geeignet.

www.hamm-industrie.de
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VEREINZELER AS 1| AS1/D | AS 2

VEREINZELER AS 1 (For z.B. TS 1) zulassige Staulast (ca.)
(ungeddampfi) Artikel Nr.: 701075 WT v, "
ki m/min
Verwendung Stoppen eines oder mehrerer auslaufender kol ( )
Werkstiicktréiger an definierten 80 6
Werkstiicktréger-Anschlagfléchen 80 9
Lieferumfang - inkl. Bef.-Material zur Montage an Forderstrecke @ Iz
- Pneumatischer Anschluss 40 15
40 18
D zuldssige
Fordergeschwindigkeit
VEREINZELER AS 1/D (for z.B. TS 1) zuldssige Staulast (ca.)
(gedampft) Artikel Nr.: 701076 WT v)l "
L .
Verwendung Der Vereinzeler AS 1/D ist zum Férdern (kg {m/min}
stoBempfindlicher Teile geeignet 12 6
10 9
Lieferumfang - inkl. Bef.-Material zur Montage an Forderstrecke E 12
- Pneumatische Winkelverschraubung 10 15
8 18
D zulassige
Férdergeschwindigkeit
VEREINZELER AS 2 (fir z.B. TS 2)
(ungedampft) Artikel Nr.: 701077 m," v, 2
} } (kg) (m/min)
Verwendung Der Vereinzeler stoppt einen oder mehrere auf-
laufende Werkstiickiréiger an der definierten 200 6
Werkstiicktréger-Anschlagfléiche. In drucklosem 140 9
Zustand geht der Vereinzeler durch eine Feder in die
Sperrstellung und der WT wird angehalten. e Iz
Anbau innerhalb der Spuren 70 15
direkt an die Férderstrecke. 50 18
Lieferumfang - inkl. Bef.-Material zur Montage an Férderstrecke ' Zuldssige Gesamimasse

- Pneumatische Elemente Werkstiickréger (ca.)

2 Nenngeschwindigkeit (ca.)
> Pneumatischer Vereinzeler
> Klippvereinzeler; Offnen o. Verschleif3 an der Werkstiicktréiger-Anschlagfléiche
> Reversierbetrieb nicht zuléssig

> Kombinierbar mit WT 2/E, WT 2 und WT 2/F
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VEREINZELER AS 2/D-60 | AS 2/D-150 | AS2/D-200

VEREINZELER AS 2/D-60 (fir z.B. TS 2)
m, " v, 2 (gedampft) Artikel Nr.: 701078
(kg) (m/min) B
Verwendung Geddmpftes Stoppen des ersten auflaufenden
60 6 Werkstiicktréigers. Der Vereinzeler stoppt einen
40 9 oder mehrere auflaufende WT'S an der definierten
o % Werktiicktriiger-Anschlag fléche. In drucklosem
Zustand geht der Vereinzeler durch eine Feder in die
30 15 Sperrstellung und der WT wird angehalten.
30 18 Anbau innerhalb der Spuren direkt an die
Forderstrecke
24 24
1 Zuldssige Gesamtmasse Lieferumfang - inkl. Bef.-Material zur Montage an Férderstrecke
Werkstiicktréger (ca.)
2 Nenngeschwindigkeit (ca.)
> Pneumatischer Vereinzeler
> Optimale Démpfung bei Gesamtmasse Werkstiicktréiger bis zu 60 kg
> Dampfung stufenlos einstellbar
> Kombinierbar mit WT 2/E, WT 2 und WT 2/F
VEREINZELER AS 2/D-150 (fir z.B. TS 2)
m," v, 2 (gedampft) Artikel Nr.: 701079
(kg) (m/min) .
Verwendung Geddmpftes Stoppen des ersten auflaufenden
150 6 Werkstiicktréigers. Der Vereinzeler stoppt einen
120 9 oder mehrere auflaufende WT’S an der definierten
Werktiicktriiger-Anschlag fléiche. In drucklosem
Uie e Zustand geht der Vereinzeler durch eine Feder in die
100 15 Sperrstellung und der WT wird angehalten.
100 18 Anbau innerhalb der Spuren direkt an die
Forderstrecke
55 24
35 30 Lieferumfang - inkl. Bef.-Material zur Montage an Férderstrecke

1 Zuldssige Gesamtmasse
Werkstiicktréger (ca.)
2 Nenngeschwindigkeit (ca.)

> Pneumatischer Vereinzeler

> Besonders robuste Ganzmetallausfihrung m. Doppelkolbendé@mpfer
> depfung stufenlos einstellbar
> Kurzer Dédmpfungsweg (20mm), kurze Démpfungszeit, kurzes Einbaumaf3

> Kombinierbar mit WT 2 und WT 2/F

VEREINZELER AS 2/D-200 (fiir z.B. TS 2)
m," v, 2 (gedampfi) Artikel Nr.: 701080

(kg) (m/min) .
Verwendung Geddmpftes Stoppen des ersten auflaufenden
200 6 Werkstiicktrégers. Der Vereinzeler stoppt einen
140 o oder mehrere auflaufende WT'S an der definierten
Werktiicktriiger-Anschlagfléche. In drucklosem
100 12 Zustand geht der Vereinzeler durch eine Feder in
100 15 die Sperrstellung und der WT wird angehalten.
100 18 Anbau innerhalb der Spuren direkt an die
Férderstrecke

55 24

35 30 Lieferumfang - inkl. Bef.-Material zur Montage an Forderstrecke

I - Pneumatische Elemente
I Zulassige Gesamtmasse

Werkstiicktréger (ca.)
2 Nenngeschwindigkeit (ca.)

> Pneumatischer Vereinzeler
> Dampfung stufenlos einstellbar
> Optimale Dampfung bei Gesamtmassen Werkstiicktréiger zw. 50 und 200 kg

> Kombinierbar mit WT 2 und WT 2/F
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TRANSPORTBANDER ECA

TYP BESCHREIBUNG LANGE STANDARD- LAST \
(mm) BREITEN! (mm) ko) (m/min)

EBS 40-D1 Direkter Antrieb 500-8000 200,300,400,500,600 75 60
Umlenkung 45 mm

EBS-D2 Direkter Antrieb 500-8000 200,300,400,500,600 50 60
Umlenkung 15 mm

EBS 40-11 Indirekter Antrieb 500-8000 200,300,400,500,600 75 60
Umlenkung 45 mm

EBS 40-12 Indirekter Antrieb 500-8000 200,300,400,500,600 50 60
Umlenkung 15 mm

EBS 40-M1 Direkter Mittenantrieb 500-12000 200,300,400,500,600 100 60
Umlenkung 45 mm

EBS 40-M3 Direkter Mittenantrieb 500-12000  200,300,400,500,600 100 60

Umlenkung 45 mm
Umlenkung 15 mm

EBS 80-D1 Direkter Antrieb 500-12000 600-800-1000,1200 150 60
Umlenkung 85 mm

EBS 80-11 Indirekter Antrieb 500-12000 600-800-1000,1200 150 60
Umlenkung 85 mm

EBS 80-M1 Direkter Mittenntrieb 500-16000 600-800-1000,1200 150 60

Umlenkung 85 mm
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FAXFORMULAR  ZUR ANGEBOTSERSTELLUNG

BEISPIELE DER ANTRIEBSVARIANTEN

Direkter Antrieb
Preisbeispiel ECA 40 - D1
[=2000, B=300
Richtpreis ca. 1080,00€

Indirekter Antrieb
Preisbeispiel ECA 40 — 11
=2000, B=300
Richtpreis ca. 1485,00€

Direkter Mittenantrieb
Preisbeispiel ECA 40 — M1
=2000, B=300

Beispiele der Motoranordnung

vorne rechts vorne links
N
/O

Fax-Nr.: 09622 / 700 19 - 10

Kontaktdaten | Ansprechpariner
Firma

Name

Tel.:

Fox.:

E-Mail:

Auswahldaten fir Férderband
Typ

Geschwindigkeit m/min
Belastung kg/m
Produktmaterial
Bandbreite mm
Stauldnge

Evil. Taktzeit
Antriebsvariante
Motoranordnung (H/V)
Motorposition (L/R)
Stitzenhshe (720-1010)
Seitenfiihrungsbreite
Seitenfihrungshshe
Gurtanforderungen
Sonstiges

waagrecht senkrecht

Beispiele der Seitenfihrungsvarianten

Typ 1

www.hamm-industrie.de
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FORDERSYSTEME MONTAGEBEISPIELE

WERKSTUCKTRAGERSYSTEM TS2

Ausstattung Werkstiickiréigergrofie 320x240mm,

Quertransporte EQ2/T bzw. EQ2/TR,
Streckenstiitzen

WERKSTUCKTRAGERSYSTEM TS2

Ausstattung Werkstiicktréigergréfie 480x640mm,

Quertransporte EQ2/T
Streckenstiitzen

WERKSTUCKTRAGERSYSTEM TS1

Ausstattung Werkstiicktrégergréfie 80x80mm,
Quertransporte EQ21/TR

www.hamm-industrie.de
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KLEINFORDERBANDER nach Kundenwunsch

Ausstattung Aluminiumstreckenprofil,
Gurt nach Kundenwunsch

ANGETRIEBENE ROLLENBAHNEN

Ausstattung Mit Ausschleusung
manuell und angetrieben

BANDFORDERSYSTEME IN KOMBINATION

Ausstattung Bandfsrdersysteme kombiniert
mit angetriebenen Rollenbahnen

www.hamm-industrie.de




HIA GmbH

Adresse:

E-Mail:

Telefon:
Fax:

HIA GmbH Hamm Industrie Ausrisstung GmbH

Im Léingeln 3
56357 Miehlen

info@hamm-industrie.de

06772/96926-0
06772/96926-19

http:/ /www.hamm-industrie.de
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